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Igarapé-Miri-PA, 26 de outubro de 2022.
Oficio n® 313/2022

A Empresa: SUBLYME DISTRIBUIDORA DE MOVEIS EIRELI (22.579.608/0001-55)
Representante legal: GIOVANI CRUZ CORREA

AV. Morumbi, n° 8155, Santo Amaro, Sala 27

Séo Paulo/SP ~ CEP 04.703-004

Assunto: Adesao 4 ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 013/2022 originaria do PREGAQ ELETRONICO N° 013/2022 —
COPES.

Prezado,

Com fulcro no Art. 6° do Decreto n° 7.892 de 2013, consulto Vossa Exceléncia sobre a possibilidade de aceitacao
do fornecimento dos itens abaixo descritos, haja visto a concessdo da anuéncia do CONSORCIO PUBLICO DO
EXTREMO SUL — COPES (11.312.086/0001-04) 4 adeséo a ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 013/2022 originaria
do PREGAO ELETRONICO N° 013/2022 - COPES, que tem como objeto: REGISTRO DE PRECO PARA
FORNECIMENTO REFERENTE AS AQUISICOES DE MOBILIARIO ESCOLAR, CONFORME ESPECIFICAGOES
CONSTANTES NO ANEXO I DO EDITAL .

A referida adeso visa 3 AQUISICOES DE MOBILIARIO ESCOLAR para atender as necessidades das Unidades
de Ensino da Secretaria Municipal de Educagdo da Prefeitura Municipal de Igarapé-Miri, nos quantitativos abaixo
demonstrados.

ITEM OBJETO DESCRICAO UNID. | QTD | V.UNIT. V. TOTAL
1 CONJUNTQ CONJUNTO ESCOLAR - Agplicagdo: para aluno adulto; | Unid. | 900 84975 764.775,00
ESCOLAR - Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto

Aplicagido: da cadeira Resina Plastica; Material do tampo, termopléstico
paraaluno ABS virgem; Formato Retangular.

adulto Opgoes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
Caracteristica minimas exigidas:
Mesa:
Dimensdes Minimas
Largura: 620mm
Profundidade: 430mm
Altura: 760mm.
Caracteristicas minimas da Mesa:
A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poderser
ulilizada de ambos os lados, frenie ou raz dependendo da
escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em
termopléstico ABS virgem, com pigmentagao, superficie lisa
sem brilho e com formato retangular, © tampo deve fixar-se
ao contra tampo por melo de um encaixe em toda a sua lateral
e quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além
de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 620mm de
largura e 485mm de profundidade, contendo um porta objeto
retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais.
A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
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quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados & AN 74
duas camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e S ot

espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo

oblongo 29%58mm com espessura de parede de 1,5mm. As

pemnas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo

29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa

fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm

com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE

fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pemas

da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos

os componentes da estrutura metélica devem ser fabricados

em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos

quimicos, e receber pintura epoxi em po.

Cadeira:

Dimensges Minimas:

Largura do assento: 395mm Profundidade do

assento: 420mm Espessura do assenfo. 4mm

Largura do encosto: 375mm Altura do encosto:

195mm

Caracteristicas minimas da cadeira:

A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento,

encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois

parafusos. O assento deve ser confeccionado em

polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente

com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de

395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de

espessura de parede com cantos arredondados, montado a

estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da

frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com alelas

de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto

alarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda

phillips. Na

parte frontal, que fica em contato com as pemas do usuario
deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo
obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o chdo
deve ser de 460 mm. O encosto deve ser Inteirico, sem
nenhum ftipo de ventilagio ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e meldado anatomicamente
com acabamenio texturizado. Suas dimensdes aproximadas
devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
sspessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos fubos da estrutura
metélica da cadeira e ser travada por dois pinos refrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.

A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgéo
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As

extremidades das pemas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou

superior a 1,2g/m? Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de

espessura minima de 70 micras.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitago e especializagdo em medicina do trabalno, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo.

Relatorio de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite méaximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares.
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Laudo emitido por laboratério acreditado pela INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexao-deEssento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexéo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagies, caracteristicas técnicas e cerfificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagio acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade s nonmas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

2 CONJUNTO CONJUNTO ESCOLAR - Aplicagdo: para aluno juvenil, | Unid. | 1.000 83543 835.430,00
ESCOLAR- Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encostoda
Aplicagdo: para | cadeira Resina Plastica; Material do tampo, termopléstico ABS
aluno juvenil virgem; Formato Retangular.

Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
Caracteristica minimas exigidas:

Mesa:

Dimensdes Minimas:

Largura: 620mm

Profundidade: 465mm

Altura: 650mm.

Caracteristicas minimas da Mesa:

A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir tampo injefado em
termopiastico ABS virgem, com pigmentagao, superficie lisa
sem brilho e com formato retangular. O tampo deve fixar-se ao
contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e
quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforgar e esiruturar a superficie do tampo além de
praver acabamento

na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes
aproximadas do tampo devem ser de 620mm de largura e
485mm de profundidade, contendo um porta objeto retangular
em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em
formato retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberio por todos os lados facilitando o manuseio
dos materiais,

A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soidados a duas camisas
metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede
de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 28x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pemas da mesa devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,8 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pemas da mesa ao tampo se dara por meio de
4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em pa.
Cadeira:

Dimensdes Minimas:

Largura do assento: 395mm Profundidade do assento:
345mmEspessura do assento: 4mm Largura do encosto:
375mm

Altura do encosto: 195mm

Caracteristicas minimas da cadeira:

. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texiurizado e dimensdes aproximadas de 395 mm
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de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que fica em contato com as pemas do usuario deve ser provido
de borda amedondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chéo deve ser
de 385 mm. O encosto deveser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em palipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos aredondados e
unir-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
de tubos de sec¢do redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
po. As extremidades das pemas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilirio esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de cerfificacio,

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a resisiéncia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo de acordo com a NBR 8209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou

superior a 1,2g/m? Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de

espessura minima de 70 micras.

Laudo ou declaragio, comprovando que o mobilirio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitagéo e especializagio em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissao
do respectivo laudo,

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pele INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do assento
e encosto

carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a IS0O178:2010 quante a resisténcia a tenséo por flexde do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagdo. Esta condigdo seré de extrema relevéancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagies, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagéo acarretara desclassificago do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade &s normas ABNT NBR 8084, ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

4 CONJUNTO CADEIRA ESCOLAR - Modelo: infantil; Material encosto: resina | Unid, 40 430071 172.028,40
INFANTIL termoplastica; Material Assento: resina termoplastica; Material
SEXTAVADO da estrufura da mesa: termoplastico denominado copolimero de
polipropileno; Material do tampo da mesa: resina termoplastica
ABS

Caracteristica adicionais: Mesa central; possuindo 7 divisorias.
Opgoes de cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e
Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca.

ASSENTO E ENCOSTO: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
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com cantos arredondados, montados & estrutura por meio de 4 B L~

(cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de
espessura dispensando o uso de porcas e parafusos, A altura
do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encoslo
deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Co
polimero de Polipropileno) injetado e  moldado
anatomicamente com acahamento texturizado, Suas dimensdes
devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e une se a estruturapor meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e deve ser fravada por dois pinos fixadores injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
ESTRUTURA DA CADEIRA: Estrutura, deve ser fabricada em
tubos de ago industrial 1008/1020, é composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de
parede de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas entre si pelo
processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve recebe
tratamentos de banhos quimicos e pintura epdxi (pd), o que
possibilita protego contra oxidagéo e maior vida Otil & estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve recebe ponteiras
plasticas fabricadas pelo processo de inje¢ao de termoplésticos
de engenharia (Copolimero de Polipropileno)

MESA: escolar infantl com montagem simplificada e que
permite o seu emprego também como brinquedo infantil.
Compreende em um corpo estruturante, um porta-ivros e um
tampo substancialmente frapezoidal. O corpo é inteirico de
forma poliédrica e moldado no processo de injecdo com
termopléastico denominado copolimero de polipropileno em uma
pega Unica, sendo composto de um pé dianteiro largo e de
secgdo transversal em “U “, voltado para dentro, dois pés
traseiros também em “U *, voltados para frente e suavemente
arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de
ligagao dos pés dianteiros nos pés traselros. O tampo apresenta
uma forma substancialmente trapezoidal e moldado pelo
processo de injecéo com material denominado ABS, porém com
base menor arredondada e chanfros nas extremidades das
bases maiores. Um sulcofransversal, posicionado junto & base
menor do tampo, se destina a porta - objetos. O porta-ivro
apresenta forma de uma placa triangular e moldado pelo
processo de injecdo com malerial denominade Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal aredondado, sendo encaixada
em frilhos situados nas superficies intemas das travessas
superiores do corpo e sendo fixada por meio de pines salientes
que se projetam da placa e penetramem orificios das travessas
superiores.

MESA CENTRAL: Constifuida de duas pegas plasticas e um
tubo central. As pecas plasticas sao confeccionadas em
polipropilenc copolimero injetado com acabamento superficial
liso sem brilha, com espessura minima de 3mm.As pecas,
vistas sliperiormente, apresentam formato sextavado para unido
de 06 mesas, que formam um circulo. Possuindo 07 divisorias:
Seis referentes &s faces externas e uma central. Na parte inferior
a pega apresenla um ressalto de 40mm para encaixe do tubo
central. Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial
com didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas
plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
Altura em relagao ao piso 530 mm.

Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores:
Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central
Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor
Branca.

ENSAIOS:
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio esta em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de
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certificagdo 5. Laudo emitido por laboratario acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1Z0D,” da-fesinaplastica no
ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 JIM, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila),

Laudo ou declaragéo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas est4 dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de autenticidade, que
comprove habilitagéo e especializagao em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao do respectivo
laudo.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encoslo carteira em resina plastica,

Laudo emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira em resina pléstica,

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epéxi-po das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricago de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constaric imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua finha

de fabricagdo. Esta condigio serd de extrema relevincia para a avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A ndo apresentagao acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8084, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7051, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 130 4628-3.

6 CONJUNTO CADEIRA ESCOLAR - Modelo: adulto; Material encosto: resina | Unid 1.000 | 620,30 620.300,00
ADULTOCOM termoplastica; Material Assento: resinatermoplastica; Tipo de
PRANCHETA Prancheta: p/ destro e canhoto; Material da Prancheta: resina
LATERAL termoplastica ABS; Caracteristica adicionais: 4 pés em tubos
de ago 1010/1020.

Opcoes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
ASSENTO E ENCOSTO: O assento deve ser confeccionado em
polipropileno  copolimero  (PP) injetado e  moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser 465mm de largura, 420mm
de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve
possuir cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de
4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura do assento até
o chao deve ser de 460 mm aproximadamenie. O encosto deve
ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texiurizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por 330mmde altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos armredondados, unido &
estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte
posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O
encosto deve possuir furos para ventilagio.

PRANCHETA: A prancheta deve ser fabricada em ABS injetado
com contratampo também injetado em Polipropileno nas
dimensdes 620 mm de comprimento por 318 mm de largura
aproximadamente, permiindo a insercdo de uma folha A4
rotacionada em 20° em sua superficie de trabalho. Tampo e
contra-tampo devem ser encaixados um no outro por melo de 5
encaixes e fixados por meio de um parafuso para plastico
abragando entre eles a estrutura de suporte do conjunto. A
altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo
deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve
possuir uma inclinagdo em torno de 10° com o plano horizontal
afim de proporcionar malor conforto ergondmico ao usuario.
PORTA LIVRO: O portaivios deve ser produzido em
polipropileno copolimero virgem pelo processo de injecdo de
termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes
laterais e traseira @ com aberturas para ventilagdo na parte
inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livios deve medir
aproximadamente 270mm x 85mm, e sua profundidade deve
ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas
(ue se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde
serdo fixadas por 2 parafusos.

ESTRUTURA: A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago
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1010/1020, sendo a base de ligacéo do assento e encosto e as
pemas com tubos de secgdo oblonga 16x30 mm e espessura
de parede de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontals em
tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede
que servirdo de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por
sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de diametro e
1.2 mm de espessura de parede.
Todas as pegas da estrutura metdlica devem ser unidas por
solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e
pintadas com ftinta epdxi (pd), o que garante protegdo
antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto. Além

disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas

plasticas.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratéric acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no ABS do

Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima

de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com

massa igual ou superior a 1,2g/m?

Laudo ou declaragio, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagéo de
autenticidade, que comprove habilitacio e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo.

Relatorio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténdia a tensio por flexdo do assento e
encosio carleira e pranchela em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do assento &
encoslo carteira e prancheta em resina plastica,

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constaro imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagéo. Esta condigo sera de extrema relevancia para a avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificaces, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acametara desclassificacdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento & conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NER 8096, ABNT NBR 11003,
ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1S0 4628-3.

10 CONJUNTO CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA | Unid. 150 1.749,15 262.372,50
MESAE PROFESSOR - Aplicago: para aluno e professor,
CADEIRA Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto da
GIRATORIA cadeira Resina Plastica, giratoria com sapata; Material do
PARA tampo, termopléstico ABS virgem; Formato retangular,

PROFESSOR Opgoes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
Caracteristicas minimas da Mesa:

Mesa com tampo injetado em termoplastico &4 base de ABS
Natural, com pigmentacdo, superficie lisa, sem brilho & com
formato retangular que se fixa & estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um Painel Frontal de
650x250mm laminado melaminico de Baixa Pressdo na
espessura de 15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa
por 4 parafusos soberbos. Apds

montada a mesa mede 610x810mm e tem 760mm de altura. A
estrutura & formada por um quadro fabricado em tubo de ago
1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo
montados os pés da mesa. Esse cone é fabricado em tubo @ 2°
com 2,25mm de parede e recebe intemamente uma bucha
plastica também cénica e expansivel que realiza a fixagio das
pemas sem o uso de parafusos. As pemas sdo fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2'x0.8mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
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Caracteristicas minimas da cadeira:

A Cadeira Giratdria deve ser constitu/da de assento e encosto;
plataforma, coluna e base com sapata. A estrutura de
sustentagao do assento e encosto deve ser fabricada em tubos
de ago 1010 /1020 com @ 22.20 mm e 1.50mmde espessura de
pareds, fosfatada e pintada com tinta epéxi pé. Os tubos devem
ser curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encoslo
unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos
Yi'x1.1/2" mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser
entdo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado a base de
cinco pernas com sapatas. O assento deve ser produzido em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de
485 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de
espesstra de parede com cantos amedondades, unidos 2
esfrufura par meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana Y%'x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados

Y'x1.1/2°. Sobre o assento deve existir um estofamento com
alma plastica fixado ao mesmo por meio de parafusos para
pléstico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410
4 520 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de
460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de
parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura
metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosle, sendo ftravado por dois pinos fixadores plasticos
injetados em polipropilenc copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagao. O mecanismo deve ser feito
em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada
pintada com tinta epéxi po. Dotada de alavanca plastica para
acionamento da coluna a gés para regulagem de altura do
assenlo. A base penta pé deve ser fabricada em chapa
1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta
epoxi pd, coberta com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento fexturizado. A coluna deve ser com movimento a
gds com curso de 110 mm e comprimento minimo de
295 mm e maximo de 405 mm

aproximadamente, coberta com carenagem injetada em

polipropileno com acabamento texturizado.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima

de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa

igual ou superior a 1,2g/m*.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade,
que comprove habilitacéo e especializagao em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissao do respectivo
laudo.

Relatério de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica,

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A néo apresentagéo acarretara desclassificaco do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas, garantindo o atendimento e conformidade s normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-
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13 CONJUNTO Mesa: deve ser composta por tampos modulares em plastico | Unid 60 | 5.08551 305.130,60
REFEITORIO injetado de alto impacto, formado por 3 mddulos que se fixam &
MESACOM estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
TAMPO da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixescentrais por modulo & 4
INJETADO E parafusos por médulo. Apds montada a mesa mede
CADEIRAS -08 | 2440x810mm, altura em relagio ac piso 590/640/760 mm. A
LUGARES estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
ago 1010/1020 de seg&o 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo
montados os pés da mesa. Esse cone & fabricado em tubo 2"
com 2,25mm de parede e recebe intemamente uma bucha
plastica também cdnica e expansivel querealiza a fixagdo das
pernas sem o uso de parafusos. As pemas devem ser fabricadas
em tubo de ago 101011020 p 1.1/2°x0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura paranivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metalicas que compée a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epoxi.
Cadeita: o conjunto deve ser composto por 08 cadeiras, sendo
compostas por: assento confeccionado em polipropileno
copolimero  injetado, moldado  anatomicamente, com
acabamento texturizado, medindo, 400/330/300 mm de largura
por 400/320 mm de profundidade com 05 mm deespessura, de
espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura
por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com alatas, que
acomodam parafusos para pidstico 1l de didmetro 5x30 mm
fenda phillips. Deve possuir também a borda frontal arredondada
para néo obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. Altura do
assento em relagdo ao piso 350/380/460 mm, obedecendo as
normas em vigor. Encosto inteirigo sem nenhum tipo de
ventilagéo ou abertura, fabricado em polfipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com  acabamento
texturizado, medindo 400/330 mm de largura por 200/165 mm
de altura, com espessura média de 4 mm, cantos arredondados,
fixagdo na estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura, travada por dois pinos
retratels injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
Estrutura do assento e encosto formados por dois pares de tubo
medindo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm que fazem a
interligagéo da base do assento com os pés. duas travessas
horizontais de ligagdo e sustentagdo do assento também em
tubo de seccdo quadrada 20mm x20mm espessura de parede
1,2mm, toda a estrutura metélica & fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para a
prote¢do e longevidade da estrutura e soldados através do
sistema mig. A base dos pés em formato de arco, todo em
polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo de
injegdo de termopldstico os pés sdo fixados a estrutura por 2
(dois) encaixes e montados sob pressio, de maneira que resista
a uma condigdo severa de uso, evitando assim o contato dos
tubos com a umidade do chao, prevenindo
contra ferrugem toda a estrutura metalica é fabricada em
tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protegéo e longevidade da estrutura e soldado
afravés do sistema mig.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 JIM, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima

de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa

igual ou superior a 1,2g/m?,

Laudo ou declaragéo, comprovando que o mobiliério ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacio de autenticidade,
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que comprove hahilitagéo e especializagéio em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissacdo respectivo
laudo.

Relatorio de ensaio da determinagio do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vemizes e materiais
similares.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por lahoratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricacao. Esta condicéo sera de extrema relevincia para a avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagéo acaretara desclassificacdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade 4s normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8098, ABNT NBR 11003, ABNT
NEBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 46283,

14 CONJUNTO A mesa, deve ser composta por tampos modulares em plastico | Unid. 60 5.341,86 320.511,60
REFEITORIO injetado de alto impacto, formado por 4 modulos que se fixam &
MESACOM estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
TAMPO da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixescentrais por madulo e 4
INJETADOE parafusos por modulo. Apds montada a mesa mede
CADERAS -10 | 2440x810mm, altura em relagdo ao piso 590/640/760 mm. A
LUGARES. estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de

ago 1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo
montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em
tubo @ 2" com 2,25mm de parede e recebe intemamente uma
bucha plastica também cénica e expansivel que realiza a
fixagio das pemas sem o uso de parafusos. As pernas devem
ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2°x0,.9mm de
parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e piniura em
tinta epéxi. Cadeira: o conjunto deve ser composto por 10
cadeiras, sendo compostas por: assento confeccionado em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente,
com acabamento texturizado, medindo, 395 mm de largura por
300/325/420 mm de profundidade com 04 mm de espessura,
cantos amedondados, fixagdo na estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 02
(duas) cavidades reforcadas com aletas de 02 mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de diametro 5x25mm de fenda phillips. Parte frontal
com borda arredondada com raio afim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. Altura do assento em relagdo ao piso
350/380/460 mm, obedecendo &s normas em vigor. Encosto
inteirigo sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado
em  polipropileno  copolimero  injetado,  moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, medindo 374
mm de largura por 195 mm de altura, com espessura média de
3.5 mm, cantos arredondados, fixacéo na estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura,
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafuses. Estrutura, cor branca, fabricada com
tubos de ago industrial secgdo redonda com e 19,05mm e 1,5
mm de espessura. Acabamentos: todo material em ago &
soldado com solda elefronica mig, e recebe pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber &

pintura. Pintura epéxi-pd aplicada pelo processo de

deposicéo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.
Ponteiras plasticas de acabamento, cor cinza, padrio fde, nos
pés de apoio no piso, fixadas por meio de encaixes

sobre pressdo.
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ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 JIM, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS {butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima

de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com

massa igual ou superior a 1,2g/im?,

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacdo de
autenticidade, que comprove habilitagio e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo.

Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura ep6xi-po das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagio de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD780-15 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagéo. Esta condigo sera de extrema relevancia para a avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagdes, caracterfsticas técnicas e cerfificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabaimento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara desclassificagio do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as nommas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

15 MESA PARA MESA ESCOLAR ADAPTADA- Aplicagio para | Unid 10 1.280,10 12,801,00
CADEIRANTE cadeirante; Material aco modular, tratamento com
pintura nano ceramica, material do tampo MDF.
Caracteristicas minimas da Mesa:
A mesa para cadeirante deve ser constituida de
estrutura metalica formada & partir de tubos de secgdo
oblonga e circular e tampo fabricado em aglomerado
com revestimento melaminico com fitas de borda e
porta-livros plastico. O tampo deve ter dimensdes
aproximadas de 900x600 mm fabricado em chapa de
aglomerado de 18mm de espessura com revestimento
melaminico branco cristal em ambas as faces, com fita
de borda de 3 mm de espessura com cantos
arredondados com 6 porcas-gama alojadas diretaments
no tampo. a altura do tampo até o chao deve ser de
aproximadamente 820mm. Estrutura metalica da mesa
deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo um “u” de seccdio circular o
31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm com 6
furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furos devem
ser inseridos parafusos cabega panela fenda philips
m6x45 mm que se fixardo nas porcas-gara do tampo.
a esse “u” devem ser soldadas duas camisas metalicas
de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre sf por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. as pemas da
mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58mm espessura 1,9mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de 238,10mm e espessura de
1,5mm com ponteiras plasticasde acabamento padrao
fde/inde fixadas por meio de rebites tipo pop. a
montagem das pernas da mesa ao conjunto estrutural
do tampo deve ocorrer por meio de 4 parafusos, dois
em cada pema. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos,
e receber pintura ep6xi em pé. O porta-livros deve ser
injetado em polipropileno na cor cinza, medindo
aproximadamente 503x302 sendo fixado na travessa
por meio de 4 rebites de repuxe pop em aluminio com
2 4x10mm,
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ENSAJOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2gim?,
Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagéo de
autenticidade, que comprove habilitagio e especializagio em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo.

Relatdrio de ensaio da determinacdo do tear de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobilisrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares.

Catélogo técnico do produto, nos quais necessariamente constario imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sualinha de fabricagéo. Esta condicéo ser de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores; conformidade
com as especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndc apresentagdio acamretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma QCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade s nomas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2734, NBR IS0 4628-3.

Solicito ainda, uma vez atendido o pleito em tela, que nos encaminhe o oficio de autorizagdo, assim como os
documentos relativos & Habilitag&o Juridica, & Regularidade Fiscal e Trabalhista, & Qualificagdo Econdmico-Financeira
constantes na Lei 8.666/93,

Para  qualquer necessidade de contato, disponibilizamos o enderegoe de  e-mail:
educacao@igarapemiri.pa.gov.br.

Atenciosamente, JANILSON Assinado de forma digital
OLIVEIRA por JANILSON OLIVEIRA
FONSECA:5971657 pataranas 1ray 024
6234 09:37:08 -03'00°
Janilson Oliveira Fonseca
Secretario Municipal de Educagio
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